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Validierung Excel Vorlagen zur Qualitätssicherung 
 

In dem vorliegenden Dokument werden die Ergebnisse der einzelnen Excel Vorlagen mit den 
zugrundeliegenden Daten und alternativen Werkzeugen zur Berechnung verglichen.  

Es wird somit sichergestellt, daß die Excel Vorlagen die gleichen Kennzahlen liefern. 
Roland Schnurr 
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MSA 1  
 

Basis: 
 Basis 
sixsigmablackbelt Excel Vorlage MSA 1 (Stand 24.02.2021) 
Bosch Heft Nr. 10 Ausgabe 11.2019 Seite 8 ff 
Minitab Version 21.4.1 

 

Das Bosch Heft Nr. 10 steht in der aktuellen Version bei Bosch zum Download zu Verfügung. 

 
Übersicht Ergebnisse: 

Kennwert sixsigmablackbelt Bosch Heft Nr. 10 Minitab 
cg 2,01 2,01 2,01 
cgk 1,64 1,64 1,64 

 

 



   

Validierung Version vom 20.08.2025  Seite 3 von 26 sixsigmablackbelt.de  

MSA 1 – sixsigmablackbelt 
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MSA 1 – Minitab 
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MSA 2 Anova 
 

Basis: 
 Basis 
sixsigmablackbelt Excel Vorlage MSA 2 (Stand 10.02.22) 
Bosch Heft Nr. 10 Ausgabe 11.2019 Seite 48 ff 
Minitab Version 21.4.1 

 

Das Bosch Heft Nr. 10 steht in der aktuellen Version bei Bosch zum Download zu Verfügung. 

 
Übersicht Ergebnisse: 

Kennwert sixsigmablackbelt Bosch Heft Nr. 10 Minitab 
GRR 22,68 22,68 22,68 

 

  



   

Validierung Version vom 20.08.2025  Seite 6 von 26 sixsigmablackbelt.de  

MSA 2 Anova – sixsigmablackbelt 
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MSA 2 Anova – Minitab 
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MSA 3 Anova 
 

Basis: 
 Basis 
sixsigmablackbelt Excel Vorlage MSA 3 (Stand 10.02.22) 
Minitab Version 21.4.1 

 

 
Übersicht Ergebnisse: 

Kennwert sixsigmablackbelt Minitab 
GRR 14,70 14,70 
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MSA 3 Anova – sixsigmablackbelt 
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MSA 3 Anova – Minitab 
 

 

  

Streuung nach Quelle

R&R (gesamt) 0,001 8,27 14,70
   Wiederholbarkeit 0,001 8,27 14,70
Zwischen den Teilen 0,018 99,66 177,01

Streuung in Unters. 0,018 100,00 177,62

Toleranz (ob. Spez. - unt. Spez.): 0,06

Quelle StdAbw Unters.
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Messwerte nach Teilen
Vergleichen Sie pro Teil die Daten aus Test/Testwiederholung.

Spannweiten aus Test/Testwiederholung (Wiederholbarkeit)
Teile mit größeren Spannweiten weisen eine geringere Beständigkeit auf.
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MSA 7 attributive Werte 
 
Basis: 

 Basis 
sixsigmablackbelt Excel Vorlage MSA 7 (Stand 05.09.22) 
Minitab Version 21.4.1 

 

 
Übersicht Ergebnisse: 

Kennwert sixsigmablackbelt Minitab 
Fleiss Kappa alle Prüfer 
gegen Referenz 

0,8592 0,8592 
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MSA 7 attributive Werte - sixsigmablackbelt 
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MSA 7 attributive Werte - Minitab 
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MSA 7 attributiv Prüfautomat 
 

 Basis 
sixsigmablackbelt Excel Vorlage MSA 7 Prüfautomat (Stand 05.09.22) 
Minitab Version 21.4.1 

 

 
Übersicht Ergebnisse: 

Kennwert sixsigmablackbelt Minitab 

Fleiss Kappa innerhalb Prüfer 0,826 0,826 

Fleiss Kappa alle Prüfer gegen Referenz 0,858 0,858 
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MSA 7 attributiv Prüfautomat - sixsigmablackbelt 
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MSA 7 attributiv Prüfautomat - Minitab 
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Maschinenfähigkeit kurz 
 

Basis: 
 Basis 
sixsigmablackbelt Maschinenfähigkeit kurz (Stand 06.01.20) 
Minitab Version 21.4.1 

 

 
Übersicht Ergebnisse: 

Kennwert sixsigmablackbelt Minitab 
cmk 0,81 0,81 
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Maschinenfähigkeit kurz – sixsigmablackbelt 
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Maschinenfähigkeit kurz – Minitab 
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Betragsverteilung 1. Art 
Basis: 

 Basis 
sixsigmablackbelt Maschinenfähigkeit kurz X0463 (Stand 20.08.25) 
Minitab Version 21.4.1 

 

 
Übersicht Ergebnisse: 

Kennwert sixsigmablackbelt Minitab 
cmk 1,07 1,07 
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Betragsverteilung 1. Art - sixsigmablackbelt 
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Betragsverteilung 1. Art – Minitab 
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Prozessfähigkeit 
 

Basis: 
 Basis 
sixsigmablackbelt Prozessfähigkeit (Stand 28.12.21) 
Minitab Version 21.4.1 

 

 
Übersicht Ergebnisse: 

Kennwert sixsigmablackbelt Minitab 
Ppk 1,60 1,60 
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Prozessfähigkeit - sixsigmablackbelt 
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Prozessfähigkeit - Minitab 
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Kontaktdaten sixsigmablackbelt 
 

Sixsigmablackbelt 

Roland Schnurr 
Wolfersbach 5 

77883 Ottenhöfen 

 

Mobil: +4915165173081  
E-Mail: Roland.schnurr@sixsigmablackbelt.de  
Webiste: https://www.sixsigmablackbelt.de 

UST ID NR.: DE282039618 

 

 

 

 


